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Seccion 1: Introduccion
Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Consulte las disposiciones de la FCC a continuacion.

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las disposiciones de la FCC.
Su funcionamiento esté sujeto a las dos condiciones siguientes:

(1) Este dispositivo no debe provocar interferencia dafina.

(2) Este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluida aquella
gue pudiera provocar un funcionamiento no deseado.

Nota: este equipo ha sido probado y se ha comprobado que cumple con los limites
correspondientes a un dispositivo digital Clase A, conforme a la parte 15 de las
disposiciones de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar una adecuada
proteccion ante interferencia dafina cuando el equipo opera en un entorno comercial. Este
equipo genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia y,

en caso de que no se instale ni se utilice de acuerdo al manual de instrucciones, puede
provocar interferencia dafiina en las radiocomunicaciones. Es posible que el funcionamiento
de este equipo en un area residencial provoque interferencia dafiina;

en este caso, el usuario sera responsable de corregir la interferencia.

Precauciones de seguridad (Spanish version)

Antes de operar la unidad, haga el favor de leer detenidamente las siguientes precauciones
de seguridad.

A Advertencias

@xiPRECAUCION! PARA EVITAR PELIGROS DE INCENDIO O CHOQUE
ELECTRICO, NO EXPONGA LA UNIDAD A LA LLUVIA NI A LA HUMEDAD. PARA
REDUCIR EL RIESGO DE CHOQUE ELECTRICO, NO QUITE LOS PANELES

FRONTALES, SUPERIORES, LATERALES NI DE FONDO. EL INTERIOR NO TIENE
PIEZAS REPARABLES POR EL USUARIO. PARA SERVICIO DE REPARACION Y
MANTENIMIENTO SOLICITE LA ATENCION DE UN TECNICO DE SERVICIO
AUTORIZADO.

e Opere la unidad sélo a 100-240 VAC, 50/60 Hz. Si no esta seguro que la unidad que
tiene es compatible al voltaje de la corriente eléctrica de su pais, NO INTENTE USAR LA
UNIDAD. Llame al representante de ventas o a la fabrica.

e Detenga la operacion inmediatamente si algun liquido u objeto sélido cayera en el
armario. Desenchufe la unidad y hagala revisar por un técnico de servicio autorizado.

¢ No desarme el armario. Para servicio de mantenimiento, solicite la atenciéon de un
técnico autorizado.
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Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Simbolo

Instrucciones importantes para propoésitos de seguridad

Peligro:

VAN

Si no respeta estas pautas de instalacion, puede provocarse
lesiones graves o la muerte.

La informacién relacionada con posibles problemas de seguridad se
identifica con un simbolo de advertencia (figura de la izquierda).

e Para evitar lesiones personales, consulte los siguientes
mensajes de seguridad antes de realizar una operacién que esté
antecedida por este simbolo.

e Paraevitar lesiones personales, retire siempre el cable de
alimentacion antes de realizar los procedimientos de reparacion, a
menos que se especifique lo contrario.

e Para evitar lesiones personales, asegurese de que sdlo personal
calificado lleve a cabo estos procedimientos.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Simbolo

Instrucciones importantes para propositos de seguridad

Precaucion:

/N

Este dispositivo es sensible a la electrostatica. Podria dafiarse en
caso de estar expuesto a descargas de electricidad estatica.

La informacién relacionada con posibles problemas de seguridad
electrostatica se identifica con un simbolo de advertencia (figura de la
izquierda).

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, consulte los
siguientes mensajes de seguridad antes de realizar una operacion
que esté antecedida por este simbolo.

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siga todos los
procedimientos de Descarga electrostatica (ESD) establecidos
cuando manipule cables en la tarjeta de circuito o cerca de ellay en
los cabezales de impresion.

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siempre tenga
puesto un dispositivo personal para conectar a tierra (por ejemplo,
una mufiequera con conexion a tierra de alta calidad para evitar
posibles dafnos).

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siempre quite
las cintas y tarjetas de la impresora antes de cualquier reparacion,
a menos que se especifique lo contrario.

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, quitese
cualquier joya de los dedos y las manos y lavese cuidadosamente
las manos para quitar restos de aceite y suciedad antes de trabajar
en la impresora.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Descripcion general de la Impresora/codificadora
Direct to Card DTC550

Revision del diagrama de bloques de la DTC550
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Fargo Electronics,

Revision del diagrama de bloques de la DTC550 (continuacion)

Motores Sensores Piezas

Plataforma del 9 Deteccion 24 Rodillo de alimentacién
alimentador de tarjeta de tarjetas
Transporte del 10 Tarjeta de 25 Cartucho de limpieza
alimentador la mesa

reversible
Alimentacion de 11 TOF de 26 Rodillo de la mesa
codificacion/mesa codificacion reversible
reversible
Motor paso a 12 Internos de 27 Mesa reversible
paso de la mesa la mesa
reversible reversible
Suministro de 13 TOF de 28 Maédulo de codificacion
cinta impresion
Enrollador de 14 Sensor de 29 Rodillo de alimentacién
cinta la cinta de codificacién
Levantador de 15 Codificador 30 Rodillo de alimentacién
cabezales de cintas de tarjetas
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Revision del diagrama de bloques de la DTC550 (continuacion)

Motores Sensores Piezas
8 Motor paso a 16 Levantador 31 Rodillo de la platina
paso de de
alimentacion de cabezales
tarjetas de impresion
17 Termistor 32 Cabezal de impresion
18 Interbloqueo 33 Ventilador del cabezal
de la del impresién
cubierta
19 Palanca de 34 Alimentador de tarjetas
liberacion
20 RFID

21 Plataforma
del
alimentador

22 Transporte
del
alimentador

23 Alimentacion
de tarjetas
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Revision de la secuencia de operaciones de la DTC550

La siguiente secuencia describe el trabajo de impresién a todo color con codificacion
magneética a dos caras de una DTC550.

Paso | Proceso

1 Se recibe la informacién de archivo de la PC.

2 Se activa el motor paso a paso de la mesa reversible y ésta gira hasta
que el Sensor interno de la mesa reversible se activa.

3 El motor paso a paso de la mesa reversible gira la mesa reversible hacia
atras cierta cantidad de pasos (segun su configuracién de compensacion)
para que vuelva a una posicién horizontal.

4 El sensor de deteccion de tarjeta detecta la presencia de una tarjeta
en el alimentador de excepcion.

5 El motor de la plataforma del alimentador activa y baja el alimentador
de tarjeta hasta que el sensor de la plataforma del alimentador detecta
un cambio en el estado.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Revision de la secuencia de operaciones de la DTC550 (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Proceso

6

El Sensor de deteccion de tarjeta detecta la presencia de una tarjeta.
En caso de que la tarjeta no se detecte, ocurrira lo siguiente:

a. El motor de la plataforma del alimentador se activa y eleva
el alimentador de tarjetas hasta que el sensor de la plataforma
del alimentador detecta un cambio en el estado.

b. El motor de transporte del alimentador se activa y se mueve hacia
el otro alimentador hasta que el sensor de posicion del alimentador
detecta un cambio en el estado.

c. El motor de la plataforma del alimentador se activa y baja el alimentador
de tarjetas hasta que el sensor de la plataforma del alimentador detecta
un cambio en el estado.

d. El sensor de deteccion de tarjeta detecta la presencia de una tarjeta.

El motor paso a paso de alimentacion de tarjeta se activa e introduce
una tarjeta por el rodillo de limpieza hasta la mesa reversible.

El motor paso a paso de la mesa reversible gira la mesa reversible cierta
cantidad de pasos (segun la configuracién de angulo del codificador) para
preparar la tarjeta que se codificara.

El motor de alimentacion de la codificadora/mesa reversible se activa hasta
gue la tarjeta esta lista para la codificacion (un niumero determinado
de pasos desde la posicién invertida).

10

El motor de alimentacién de codificacion introduce la tarjeta en la mesa
reversible mientras que el cabezal de codificacion magnética transmite
los datos a la banda magnética.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Revision de la secuencia de operaciones de la DTC550 (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso | Proceso

11 Repita los pasos 9 al 10 para cada ciclo de codificacion y verificacion.

12 La tarjeta se centra en la mesa reversible de acuerdo a la informacion
del sensor de tarjetas de la mesa reversible.

13 El motor paso a paso de la mesa reversible gira la mesa reversible cierta
cantidad de pasos (segun su configuracion de compensacion) para que
vuelva a su posicién inicial.

14 El motor de alimentacién de tarjetas introduce la tarjeta en el sensor
TOF de impresion.

15 Los controladores de cinta se activan y se mueven hasta que el conjunto
del sensor de cinta de impresion detecta el panel correcto. Todo el proceso
se detiene. (Nota: en esta etapa, el codificador de cinta de impresién
est4 activo.)

16 El motor levantador de cabezales se activa y baja el cabezal de impresién
hasta que se activa el sensor del levantador de cabezales. Todo el proceso
se detiene.

17 El ventilador se activa (segun sea necesario) y sopla aire frio al cabezal

de impresion. (Nota: el termistor del cabezal de impresién determina
la temperatura de este cabezal.)

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Revision de la secuencia de operaciones de la DTC550 (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso | Proceso

18 El controlador de cinta y los motores de alimentacion de tarjeta se activan
y el cabezal de impresidn graba los datos de imagen hasta que se agotan.
Todo el proceso se detiene. (Nota: en esta etapa, el codificador de cinta
esta activo.)

19 El motor levantador de cabezales se activa, moviendo el cabezal
de impresion hacia arriba hasta que se activa el sensor levantador
de cabezales.
Todo el proceso se detiene.

20 El motor de alimentacion de la tarjeta introduce la tarjeta en el Sensor
TOF de impresion.

21 Repita los pasos 14 al 20 de acuerdo al nimero correspondiente
de paneles de color/barniz.

22 El motor de alimentacion de tarjetas transporta la tarjeta de vuelta
a la mesa reversible.

23 El motor paso a paso de la mesa reversible gira para invertir la tarjeta.

24 | El motor de alimentacion de tarjetas activa y mueve la tarjeta en el sensor

TOF de impresion. Todo el proceso se detiene.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Revision de la secuencia de reinicio de la DTC550

Fargo Electronics, Inc.

Paso Proceso

1 Se inicializa el firmware de la impresora.

2 El firmware busca una cinta instalada.

3 El alimentador se eleva.

4 El ventilador se activa y luego se apaga.

5 Se revisan todos los sensores para verificar si hay alguna tarjeta debajo
de un sensor. Si se detecta una tarjeta, se expulsa.

6 Si no se encuentran tarjetas debajo de un sensor, los rodillos se mueven
hacia adelante y hacia atras para verificar si queda alguna tarjeta.
Si durante este proceso se detecta una tarjeta, se expulsa.

7 La mesa reversible se nivela para que se introduzca la tarjeta.

8 Si el “alimentador de excepcién” se apaga, el alimentador se baja para
que se carguen las tarjetas.

9 Si no se detectan errores, la pantalla LCD mostrara READY (Lista).

Si hubo errores, aparecera el mensaje de error y en la pantalla LCD
se mostrara NOT READY (No lista) hasta que se corrija el error.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Revision de la secuencia de operaciones del médulo
de plastificado

La secuencia de operaciones de plastificado comienza después del proceso
de impresion en la impresora de tarjetas.

Fargo Electronics, Inc.

Paso | Proceso

1 La tarjeta se introduce en la mesa reversible del médulo de plastificado.

2 La tarjeta se introduce en el sensor de posicién de la tarjeta.

3 El motor de la cinta de plastificado comienza su ciclo hasta que el sensor
de plastificado superior detecta la marca.

4 El motor de alimentacion de tarjetas se activa para centrar la tarjeta
en el rodillo de la platina.

5 El motor levantador del rodillo de plastificado comienza su ciclo hasta que
el sensor del levantador del rodillo de plastificado detecta el cambio
en el estado.

6 El motor de alimentacion de tarjetas y el motor de la cinta de plastificado
se activan para el largo de la tarjeta.

7 El motor levantador del rodillo de plastificado comienza su ciclo hasta que
el sensor del levantador del rodillo de plastificado detecta el cambio
en el estado.

8 La tarjeta se introduce en la parte posterior de la mesa reversible.

9 Se activa el embrague de la mesa reversible.

10 Se activa el motor de la mesa reversible hasta que se invierta la tarjeta,
de acuerdo a la configuracion de compensacion de la mesa reversible.

11 Se desactiva el embrague de la mesa reversible.

12 La tarjeta se retira de la mesa reversible.

13 Se activa el embrague de la mesa reversible.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Revision de la secuencia de operaciones del médulo de plastificado
(continuacion)

Paso | Proceso

14 Texto principal traducido (como se mostr6 en la pagina anterior)

Se activa el motor de la mesa reversible hasta que ésta vuelve
a la posicion inicial.

15 Se desactiva el embrague de la mesa reversible.

16 Repita los pasos 2 al 7.

17 La impresora expulsa la tarjeta.

Estacion de plastificado

Cierres

de seguridad Cubierta superior

¥ de plastificado

Luz LED
de plastificado

Botdn
Cancelar

Boton Reanudar
(pausa)

Alimentador de tarjetas

Bandeja de salida
rechazadas

de tarjetas
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Revision de la secuencia de inicio del modulo de plastificado

Paso | Proceso

1 El levantador de cabezales de plastificado gira hasta que el sensor
del levantador de cabezales indica que se encuentra en la posicion
gue corresponde.

2 El motor de la cinta de plastificado se activa para determinar la presencia
de un rollo de plastificado.

3 La mesa reversible de plastificado vuelve a la posicion inicial.

4 El sensor de tarjetas busca si quedé alguna tarjeta y si la encuentra,

la expulsa.
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Seccion 2: Especificaciones

Cumplimiento de normas, homologaciones
y disposiciones de la FCC

El propdsito de esta seccidn es proporcionar al usuario informacion especifica acerca del
cumplimiento de las normas, las homologaciones y las disposiciones de la FCC para la Guia
de usuario de la impresora/codificadora Direct to Card DTC550 (Rev. 2.3).

Cumplimiento de normas

Término | Descripcion

CSA El fabricante de la impresora ha sido autorizado por UL para
(cUL) representar a la impresora de tarjetas como Certificada por CSA bajo
el Estandar de CSA C22.2 N° 60950-1-03.

NUmero de archivo: E145118

FCC La impresora de tarjetas cumple con los requerimientos de

la Parte 15 de las disposiciones de la FCC para dispositivos
digitales Clase A. (Nota: estos requerimientos estan disefiados
para proporcionar una adecuada proteccion ante interferencia
dafina en un entorno comercial.)
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Cumplimiento de normas

Término

Descripcion

EMC

La impresora de tarjetas ha sido probada y cumple con EN55022
Clase Ay EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 y EN55024.

(Nota: segun las pruebas anteriores, el fabricante de la impresora
certifica que la impresora de tarjetas cumple con todas las
instrucciones actuales de EMC de la Comunidad Europea y que ha
dispuesto la marca CE en la impresora de tarjetas.)

UL

La impresora de tarjetas se incluye en el EQUIPO DE TECNOLOGIA
DE INFORMACION UL IEC 60950-1 (2001).

NUmero de archivo: E145118

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Homologaciones

Término Descripcion

Estandares CE, FCC, CRC ¢c1374, EN 55022 Clase A, FCC Clase A, EN 55024:
de EMC 1998, EN 61000-3-2 y EN 61000-3-3.

Estandares UL IEC 60950-1 (2001), CSA C22.2 N° 60950-1-03.

de seguridad

Disposiciones de la FCC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las disposiciones de la FCC. Su funcionamiento
estda sujeto a las siguientes dos condiciones:

(1) Este dispositivo no debe provocar interferencia dafiina.

(2) Este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluida aquella
gue pudiera provocar un funcionamiento no deseado.

Nota: este equipo ha sido probado y se ha comprobado que cumple con los limites
correspondientes a un dispositivo digital Clase A, conforme a la parte 15 de las
disposiciones de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar una adecuada
proteccién ante interferencia dafiina cuando el equipo opera en un entorno comercial. Este
equipo genera, utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia y, en caso de que no

se instale ni se utilice de acuerdo al manual de instrucciones, puede provocar interferencia
dafiina en las radiocomunicaciones. Es posible que el funcionamiento de este equipo en

un area residencial provoque interferencia dafiina; en este caso, el usuario seréa responsable
de corregir la interferencia.

Consulte la seccién Mensajes de seguridad en este documento.
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Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Simbolo

Instrucciones importantes para propoésitos de seguridad

Peligro:

VAN

Si no respeta estas pautas de instalacion, puede provocarse
lesiones graves o la muerte.

La informacién relacionada con posibles problemas de seguridad se
identifica con un simbolo de advertencia (figura de la izquierda).

e Para evitar lesiones personales, consulte los siguientes
mensajes de seguridad antes de realizar una operacién que esté
antecedida por este simbolo.

e Paraevitar lesiones personales, retire siempre el cable de
alimentacion antes de realizar los procedimientos de reparacion, a
menos que se especifique lo contrario.

e Para evitar lesiones personales, asegurese de que sdlo personal
calificado lleve a cabo estos procedimientos.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)
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Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Simbolo

Instrucciones importantes para propositos de seguridad

Precaucion:

/N

Este dispositivo es sensible a la electrostatica. Podria dafiarse en
caso de estar expuesto a descargas de electricidad estatica.

La informacién relacionada con posibles problemas de seguridad
electrostatica se identifica con un simbolo de advertencia (figura de la
izquierda).

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, consulte los
siguientes mensajes de seguridad antes de realizar una operacion
que esté antecedida por este simbolo.

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siga todos los
procedimientos de Descarga electrostatica (ESD) establecidos
cuando manipule cables en la tarjeta de circuito o cerca de ellay en
los cabezales de impresion.

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siempre tenga
puesto un dispositivo personal para conectar a tierra (por ejemplo,
una mufiequera con conexion a tierra de alta calidad para evitar
posibles dafnos).

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siempre quite
las cintas y tarjetas de la impresora antes de cualquier reparacion,
a menos que se especifique lo contrario.

Para evitar dafios en el equipo o los materiales, quitese
cualquier joya de los dedos y las manos y lavese cuidadosamente
las manos para quitar restos de aceite y suciedad antes de trabajar
en la impresora.
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Especificaciones técnicas

Término Descripcion

Tamafios CR-80 (3,370" largo x 2,125" ancho

de tarjetas [85,6 mm largo x 54 mm ancho])

estandar : " "

aceptadas CR-79 con adhesivo en el reverso (3,303" largo x 2,051" ancho
P [83,9 mm largo x 52,1 mm ancho])

Grosor e Sélo impresion: 0,020" (20 mil) a 0,050" (50 mil)

de tarjetas [0,508 mm a 1,27 mm (impresién a una sola cara para

aceptadas tarjetas de 50 mil)

e Impresiény plastificado: 0,030" a 0,040" (0,762 mm
a 1,02 mm)

Tipos de tarjetas
aceptadas

Tarjetas de PVC o poliéster con terminacion de PVC pulido;
se requiere resina monocromatica para las tarjetas 100% de
poliéster; tarjetas de memoria Optica con terminacion de PVC.

Composiciones
de las tarjetas
aceptadas

Tarjetas de PVC o poliéster con acabado de PVC pulido;
para tarjetas 100% poliéster se requiere resina monocromatica.

Homologaciones

e Seguridad: UL IEC 60950-1 (2001), CSA C22.2
N° 60950-1-03

e EMC: CE, FCC, CRC c1374, EN 55022 Clase A, FCC Clase
A, EN 55024: 1998, EN 61000-3-2 y EN 61000-3-3.
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Especificaciones técnicas (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Término

Descripcion

Sdlo disponible
con el Paquete
Print Security:

e Atodo color con panel fluorescente, negro resina y barniz,
YMCFKO*, 400 impresiones

e Atodo color con panel fluorescente, dos paneles en negro
resina y panel de barniz, YMCFKOK?*, 350 impresiones

Cddigos Tarjetas de PVC o poliéster con acabado de PVC pulido;
de barras para tarjetas 100% poliéster se requiere resina monocromatica.
Capacidad DTC550: alimentador de doble pila, 200 tarjetas (30 mil);

de la bandeja
de alimentacion
de tarjetas

alimentacion automatica o manual

Capacidad
de la bandeja
de salida

de tarjetas

100 tarjetas (30 mil)

Limpieza
de tarjetas

Cartucho removible de limpieza de tarjetas, con rodillo
de limpieza reemplazable
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Especificaciones técnicas (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Término

Descripcion

Colores

Hasta 16,7 millones de colores, 256 tonos por pixel

Dimensiones

DTC550: 10,75" alt. x 18,5" anch. 11" prof.
(201 mm alt. x 346 mm anch. x 207 mm prof.)

DTC550 + plastificado: 10,75" alt. x 30.5" anch. 11" prof.
(273 mm alt. x 775 mm anch. x 279 mm prof.)

Médulo de plastificado: 10,25" alt. x 30" anch. 11" prof.
(260 mm alt. x 762 mm anch. x 279 mm prof.)

de codificacion

Pantalla Tablero de control SmartScreen sencillo con pantalla LCD;
pantalla LED en el modulo de plastificado de tarjeta
Opciones e Caodificacién de cinta magnética 1SO, coercitividad doble

alta y baja, pistas 1,2y 3
Estacion de contactos para tarjetas inteligentes

Codificador de tarjetas inteligentes sin contacto
(HID iCLASS, MIFARE y MIFARE DESFire)

El codificador de tarjetas inteligentes de contacto lee
y escribe todas las tarjetas inteligentes de memoria

y microprocesador ISO7816-1/2/3/4 (T =0, T = 1), asi
como las tarjetas sincrénicas

Codificador de tarjetas de proximidad (HID sélo lectura)

Super alta
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Especificaciones técnicas (continuacion)

Término Descripcion

Suministros e Laimpresora/codificadora de tarjetas Fargo requiere
Certificados materiales altamente especializados para funcionar
por Fargo: de manera correcta.

e Para maximizar la calidad y durabilidad de las tarjetas
impresas, el ciclo de vida del cabezal de impresion y la
fiabilidad de la impresora/codificadora, utilice solo los
suministros certificados por Fargo.

e Las garantias de Fargo quedaran anuladas, donde
no lo prohiba la ley, cuando no se utilicen consumibles
Certificados por Fargo.

Fuentes Las fuentes TrueType estan disponibles con los controladores
de Windows.
Humedad 20% a 80% sin condensacion
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Especificaciones técnicas (continuacion)

Término

Descripcion

Capacidad
de la bandeja
de alimentacion

Dos bandejas, 200 tarjetas (0,030" [0,762 mm])

de tarjetas:
Interfaz USB 1.1 (Velocidad total)
Memoria 16 MB RAM
Opciones e Mddulo de plastificado de tarjetas
e Equipo de limpieza de impresora
e  Print Security Suite
e Ethernet con servidor de impresion interno
e Cerrojo para alimentador de tarjetas
Temperatura 65°Fa80°F (18° Ca27° C)

de operacién

Capacidad
de la bandeja
de salida

de tarjetas:

100 tarjetas (0,030" [0,762 mm)])
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Especificaciones técnicas (continuacion)

de impresion

Término Descripcion
Opciones de e Sobrelaminado por transferencia térmica, 0,25 mil de grosor
sobrelaminado . . .
(para LC) e Sobrelaminado PolyGuard, 1,0 mil y 0,6 mil de grosor
e Todos los sobrelaminados estan disponibles con disefio
holografico estandar transparente o disefio holografico
personalizado.
e PolyGuard disponible en tamafio CR-80.
Area e CR-80, sin margen (3,37" largo x 2,11" ancho

[85,5 mm largo x 53,5 mm ancho])

e CR-79(3,303" largo x 2,051" ancho
[83,9 mm largo x 52,1 mm ancho])

Método
de impresion

Sublimacién de tinta y transferencia térmica de resina
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Especificaciones técnicas (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Término Descripcion
Resolucion 300 puntos por pulgada (11,8 puntos/mm)
de impresion
Velocidad e K: 7 segundos por tarjeta, 514 tarjetas por hora*
de impresion: . :
P e BO: 12 segundos por tarjeta, 300 tarjetas por hora*
modalidad . _ _ .
por lotes e YMCKO: 25 segundos por tarjeta, 144 tarjetas por hora

¢ YMCKOK: 33 segundos por tarjeta, 109 tarjetas por hora*

e YMCKK (con plastificado): 35 segundos por tarjeta,
102 tarjetas por hora*

Indica el tipo de cinta de impresion y la cantidad de paneles

de cinta impresos, donde Y = amarillo, M = magenta, C = cian,
K = negro resina, B=negro de sublimacion de cinta y O = barniz
de recubrimiento.

Las velocidades de impresion no incluyen el tiempo que requiere
la computadora para procesar la imagen.

El tiempo de procesamiento depende del tamafio del archivo,
de la unidad central de procesamiento (CPU), de la memoria
RAM y de la cantidad de recursos disponibles en el momento
de la impresion.

La velocidad de impresion corresponde a una velocidad
aproximada de impresion por lotes y se mide desde el momento
en que se introduce una tarjeta en la impresora hasta que se
expulsa. (Nota: las velocidades de impresion de una sola tarjeta
serdn menores que las velocidades de impresion por lotes que
se mencionaron anteriormente, ya que esta Ultima es mejorada
por las capacidades de multitarea de la impresora cuando
imprime multiples tarjetas en forma sucesiva.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)

35



SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Especificaciones técnicas (continuacion)

de impresion

Término Descripcion
Opciones e Atodo color con panel en negro resina y barniz, YMCKO¥*,
de cinta 500 impresiones

e Atodo color con dos paneles en negro resina y panel
de barniz, YMCKOK?*, 400 impresiones

e Atodo color con dos paneles en negro resina, sin panel
de barniz, YMCKK?*, 500 impresiones

¢ Negro resina (3000 impresiones); verde, azul, rojo, blanco,
plateado y dorado (1000 impresiones)

e Panel en negro resina y barniz, KO*, 1500 impresiones
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Especificaciones técnicas (continuacion)

Término

Descripcion

Caracteristicas
de seguridad

Cerrojo para alimentador de tarjetas (opcional)

Controladores
de software

Windows 2000/XP/2003

Voltaje de
alimentacion

100-240 VCA, 3,3 A

Frecuencia
de alimentacion

50 Hz / 60 Hz

Requerimientos

Windows® 2000 con Service Pack 4, Windows® XP con

del sistema Service Pack 2 y Windows® Server 2003; computadora x86
300 MHz con 64 MB de RAM o superior, 200 MB de espacio
libre en disco duro o superior, USB 1.1
Garantia e Impresora: un afo (incluido servicio On-Call Express);
programa de garantia extendida opcional (sélo en EE.UU.)
e Cabezade impresién: un afio, pasadas ilimitadas con
tarjetas UltraCard
Peso e DTC550: 9,1 kg (20 libras)

e DTC550-LC: 17,7 kg (39 libras)
e Mdbdulo LC: 8,6 kg (19 libras)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Especificaciones funcionales

La impresora de tarjetas utiliza dos tecnologias diferentes, aunque estrechamente
relacionadas, para lograr su calidad de impresion directa en tarjeta para sublimacion de
tinta y transferencia térmica de resina. La impresora de tarjetas imprimira desde cualquier
IBM-PC® o compatible con Windows 2000 o Windows XP.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Especificaciones funcionales (continuacion)

La siguiente tabla describe como funciona cada una de estas tecnologias:

Funcion Descripcion

Sublimaciéon | La sublimacién de tinta es el método de impresién que utiliza la
de tinta impresora de tarjetas para producir imagenes suaves, regulares
gue se ven como fotografias. (Nota: este proceso utiliza un rollo
de cinta a base de tinta que se divide por un niumero de paneles
de color consecutivos.)

e Colores del proceso: los paneles se agrupan en una serie
periédica de tres colores de proceso, amarillo, magenta y cian
(YMC), a lo largo de toda la cinta de impresién.

e Paneles: la impresora siempre imprime en primer lugar
el panel amarillo y luego el panel magenta y el cian.

e Cabezal de impresion: en la medida que la cinta de impresion
pasa por debajo del cabezal de impresién, cientos de elementos
térmicos dentro del cabezal de impresion calientan las tintas de
la cinta. (Nota: cuando estas tintas se calientan, se vaporizan
y dispersan por la superficie de la tarjeta. Para cada uno de los
tres paneles de color en la cinta se realiza una pasada
independiente.

e Sombras de color: al combinar los colores de cada panel
y al variar el calor que se utiliza para transferir estos colores,
es posible imprimir hasta 16,7 millones de sombras de color
distintas. (Nota: esto mezcla suavemente un color con
el siguiente, produciendo iméagenes con calidad fotogréafica
sin puntos.)

e Transferencia térmica con difusién de tinta: es el proceso
de calentar una tinta suspendida en un sustrato celuloso hasta
que la tinta pueda difundirse en la superficie receptora de tinta
de la tarjeta o In™. Con esto se produce la imagen
en la superficie de la tarjeta.
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Especificaciones funcionales (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Funcién

Descripcion

Transferencia
térmica
de resina

La transferencia térmica de resina es el método de impresién

que utiliza la impresora para imprimir textos de color negro intenso
y cédigos de barra nitidos que puedan ser leidos facilmente

por escaneres infrarrojos o de cédigo de barras de luz visible.

Al igual que en la sublimacién de tinta, este proceso utiliza el
mismo cabezal de impresién térmico para transferir color a una
tarjeta desde una cinta de impresion de resina solamente o el
panel en negro resina (K) de una cinta de impresién a todo color.

La diferencia, sin embargo, es que los puntos sélidos de la tinta
de resina se transfieren y fusionan en la superficie de la tarjeta.
(Nota: esto produce una impresion muy duradera y saturada.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie

Componente | Descripcion

Palanca Ajusta la variacion del grosor de la tarjeta en el alimentador

de ajuste para | de la impresora. Esta configuracion se realiza en intervalos de 10.
el grosor

de tarjetas

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)

41



SOLO USO RESTRINGIDO

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie (cont.)

Fargo Electronics, Inc.

Componente | Descripcion

Cartucho Limpia automaticamente las tarjetas para permitir una mejor
de limpieza calidad de impresién. (Nota: cambie este rollo con cada cinta
de la tarjeta 0 cuando sea necesario.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie (cont.)

Componente | Descripcion

Bandeja Almacena tarjetas impresas; hasta 100 tarjetas de 30 mil.
de salida

de tarjetas

Bandeja de salida con expulsion de tarjeta

A

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)

43



SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie (cont.)

la bandeja de
alimentacion

Componente | Descripcion

Ventana Permite observar el suministro de tarjetas actual, sin tener
de suministro | que abrir la puerta del alimentador de tarjetas.

de la tarjeta

Cerrojo de Este cerrojo le permite bloquear la puerta de la bandeja

de alimentacién de tarjetas para evitar el robo de tarjetas
en blanco.

de excepcion

de tarjetas
Ranura Inserte una tarjeta de excepcion en esta ranura si desea imprimir
de la tarjeta en una tarjeta que no sea la que esta cargada en la bandeja

de alimentacion de tarjetas.

Pantalla LCD

Muestra el estado actual de la impresora.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie (cont.)

Componente | Descripcion

Luz LED Indica si la impresora esta encendida, apagada, en pausa,
su estado o si presenta errores.

Cabezal Este componente de la estacion de impresion es el que realmente
de impresion realiza la impresion. (Nota: este componente es fragil y no debe
golpearse ni tocarse con otra cosa que no sea un lapiz

de limpieza.)

Conjunto del brazo del cabezal
de impresidn (D855053)

Control del brazo del cabezal___@
de impresion (D855071)

/:f

Tornillo (FO00175)

Conjunto del cabezal
de impresién (D855055)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie (cont.)

de corriente

Componente Descripcion
Interruptor Este interruptor enciende y apaga la impresora.
Toma Este puerto se conecta a la fuente de alimentacion (incluida).

Cierres
de seguridad

Bloguean de manera segura la estacion de impresion cuando
se cierra.

Botones
programables

La funcién de los botones aparece sobre el boton. Los botones
cambian segun el modo de funcionamiento de la impresora.

Botones de
desplazamiento

Estos botones se utilizan para desplazarse por los menas
y submenus y para ajustar ciertas opciones del mena.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Palanca de ajuste para los puertos
de la interfaz en serie (cont.)

Componente | Descripcion

Puerto USB Este puerto se conecta a una PC Windows mediante
de la interfaz un cable USB.

Puertos Para la opcion de codificacion: estos puertos se incluyen sélo
seriales si la impresora cuenta con uno o mas médulos de codificacién
de la interfaz opcionales.

Estacion de impresion

Cubierta superior ~ / Cabezal de impresion

. Cartucho de limpieza de la tarjeta
Cierres -

de seguridad ~ Pantalla LCD

|
/|l Botones de desplazamiento

A \ I/ LuzLED
Bandeja de salida e N8 5% »a‘/\ //
de tarjetas ™ g T /K
J N /-~ - Botones programables
4
|

___— Alimentador de tarjetas

Ventana de suministro
de la tarjeta

" Ranura de la tarjeta
de excepcion
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Componentes de la impresora: LCD y panel de control de teclas

programables

La impresora cuenta con una pantalla LCD de cuatro lineas y ochenta (80) caracteres

que comunica informacién util acerca del funcionamiento de la impresora.

e Las primeras tres lineas de la pantalla LCD siempre se utilizardn para comunicar

el estado de impresién, los mensajes de error y las opciones de menu.

e La dltima linea de la pantalla LCD siempre se utilizara para comunicar la funcién

actual de los botones programables de la impresora.

Esta seccion describe cédmo la pantalla LCD y el panel de control de teclas programables

funcionan en conjunto.

Fargo Electronics, Inc.

Componente

Descripcion

Botones
programables

La impresora tiene tres botones programables que estan bajo
la pantalla LCD. (Nota: las palabras que aparecen sobre los
botones indican su funcién activa. Esta funcion cambiara segun
el modo de funcionamiento actual de la impresora.)

Presione el boton programable correspondiente a la seleccion
correcta. (Nota: si no aparece ninguna palabra sobre un botén
determinado, significa que no tiene ninguna funcién asociada

en ese modo de funcionamiento especifico.)

Utilice los botones de desplazamiento para moverse por

el texto de ayuda, navegar por los menus de la impresora

y ajustar ciertas configuraciones de la impresora.

(Nota: en el panel de control de la impresora se encuentran
los botones de desplazamiento, ubicados a la derecha

de la pantalla LCD.)

Si se desplaza por una lista, este simbolo cambiara a “ si ha
alcanzado la parte inferior de la lista 0 a « si ha alcanzado la parte
superior.

Pantalla LCD

La pantalla LCD de la impresora cambiara segun el modo
de funcionamiento actual de la impresora.
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SOLO USO RESTRINGIDO

Componentes de laimpresora: LCD y panel de control
de teclas programables (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Lista/Impresora
abierta

Componente Descripcion
Pantallas La primera vez que se enciende la impresora, las pantallas
de revisiéon del | de revision del sistema de la impresora brevemente:
sistema C .
Inicializaran el sistema.
Mostraran la pantalla READY (Listo).
Pantallas Una vez que la impresora ha terminado de revisar el sistema

y se han cerrado las estaciones de impresion y transferencia,

mostrard READY (Listo) para indicar que esta lista para funcionar.

(Nota: la impresora se mantendra en este modo hasta que reciba
un trabajo de impresion o se apague.)

Solo con la cubierta superior abierta, la pantalla mostrara
Top Cover Open (Cubierta superior abierta) y usted podra

seleccionar el menu o alternar entre las bandejas de alimentacion.

Con la cubierta superior y el brazo del cabezal de impresion
abiertos, la pantalla mostrara Ribbon Access Open (Acceso

a la cinta abierto) y usted podra utilizar los botones programables
(con las etiguetas FWD, Menu y REV) para mover los rodillos

o acceder al menda.

Presione los botones “Adelantar” o “Retroceder” para mover
los rodillos de la linea de tarjeta de la impresora en la direccién
indicada.

En cualquiera de estas pantallas, la impresora siempre mostrara
las opciones de Menu sobre el botén programable del centro.

Presione este boton para acceder a las menu options de la
impresora (Nota: la opcion de Menu estéa disponible sélo en las
pantallas Ready/Printer Open (Lista/Impresora abierta).)
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Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: LCD y panel de control de teclas programables

(continuacion)

Componente | Descripcion

Pantalla Durante el funcionamiento, la pantalla LCD indicara el estado
de estado de impresion actual sefialando el area de la impresora que esta
de impresion | activa. Para esto, muestra los siguientes iconos en la segunda

linea.

e “ALIMENTACION"” indica que la estacion de alimentacion
esté introduciendo en la impresora una tarjeta en blanco.

e “CODIFICACION” indica que la estacién de codificacion
estéa codificando una tarjeta (s6lo aparece si esta utilizando
una impresora con un médulo de codificacion opcional
incorporado).

e “IMPRESION” indica que la estacion de impresion
esta imprimiendo la tarjeta.

o “PLASTIFICADOQ" indica que la estacion de plastificado
esta aplicando un sobrelaminado en una tarjeta
(s6lo aparece si esta utilizando una impresora con
un maodulo de plastificado de tarjeta opcional).

Ya que la impresora puede realizar varias de estas funciones
al mismo tiempo, uno o todos estos iconos pueden aparecer de
una vez, dependiendo de si esta imprimiendo sé6lo una tarjeta
o un lote.

La pantalla Print Status (Estado de impresion) siempre
muestra Cancel (Cancelar) en la esquina inferior izquierda
y Pause (Pausa) en la esquina inferior derecha.
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Componentes de laimpresora: LCD y panel de control
de teclas programables (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Componente | Descripcion
Boton Utilice este botdn para cancelar los trabajos de impresion
Cancelar y reiniciar la impresora para el siguiente trabajo de impresion.

La funcién Cancelar siempre le preguntara si desea cancelar sélo
el trabajo individual o todos los trabajos en la cola. También puede
presionar NO para reanudar el trabajo inicial.

Boton Pausa

Utilice este botdn para pausar la impresora en cualquier momento
durante su funcionamiento. (Nota: antes de hacer la pausa,

la impresora siempre terminara la tarea que esté realizando.
Cuando la impresora hace esta pausa, la luz LED parpadea

y el botén programable Pause (Pausa) cambia a Resume
(Reanudar).)

Presione Resume para continuar la impresion.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: LCD y panel de control
de teclas programables (continuacion)

Componente | Descripcion

Luz LED Esta luz funciona en conjunto con la pantalla LCD de la impresora
para que se pueda conocer el estado actual de la impresora.
(Nota: es especialmente efectiva cuando el usuario estd muy
alejado de la impresora para leer la pantalla LCD.)

Para conocer més detalles acerca de la pantalla LCD de la
impresora, consulte las descripciones de las pantallas de error
y de atencidn que se encuentran bajo la imagen Luz LED.

Luz LED
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Componentes de laimpresora: LCD y panel de control
de teclas programables (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Componente | Descripcién
Pantalla Su impresora puede mostrar dos tipos de pantallas de mensajes
de error similares, aunque diferentes:

La primera se denomina pantalla de ERROR. Esta pantalla aparece
si se presenta un error y detendra por completo el funcionamiento
de la impresora.

En este caso, la pantalla LCD mostrard ERROR en la primera
linea y en la segunda, una breve descripcion del mismo.

Si se presentan multiples errores al mismo tiempo, la primera
linea mostrard “ERROR 1 of 2” o el niUmero total de errores
gue corresponda.

Para ver los otros errores, utilice las teclas de desplazamiento.

Presione el botén HELP (Ayuda) para que aparezca la pantalla
de ayuda que explica el origen del error y como corregirlo. De ser
necesario, utilice los botones de desplazamiento para bajar por
el parrafo del texto de ayuda.

Cuando termine de leer, presione QUIT (Salir). Una vez corregido
el error, reanude el funcionamiento o reinicie la impresora de
acuerdo a las indicaciones gue recibié en la pantalla de ayuda.
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Componentes de laimpresora: LCD y panel de control
de teclas programables (continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Componente | Descripcion
Pantalla INFO | El segundo tipo de pantalla se denomina pantalla INFO MSG.
MSG

Esta pantalla no interrumpira el funcionamiento de la impresora
y permite establecer recordatorios utiles (por ejemplo, cuando se
estan acabando los suministros de impresion).

Esta pantalla informa todas las otras condiciones de la impresora
gue debe conocer.

En este caso, la pantalla LCD mostrara INFO MSG en la primera
linea y en la segunda, una breve descripcion de la condicion.

Si deben comunicarse multiples mensajes al mismo tiempo, la
primera linea mostrara “INFO MSG 1 of 2” o el nimero total de
mensajes que corresponda.

Al igual que los mensajes de error, también es posible presionar el
botén HELP (Ayuda) para acceder al texto de ayuda que explica la
condicién especifica.
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Componentes de la impresora: Cintas de impresion

Para imprimir imagenes directamente en tarjetas en blanco, la impresora de tarjetas utiliza
tanto el método de sublimacién de tinta como el de transferencia térmica de resina. Ya que
los métodos de impresién de sublimacion de tinta y de transferencia térmica de resina
ofrecen, cada uno, sus propios beneficios, las cintas de impresién estan disponibles

en versiones de sélo resina y combinacion de sublimacion de tinta y resina.

Este codigo de letra indica el tipo de panel de cinta que se utiliza con cada cinta.

= Panel amarillo con sublimacién de cinta
- = Panel magenta con sublimacién de cinta

= Panel cian con sublimacién de cinta

cC
[
= Panel en negro resina
0
F

= Panel de barniz

= Panel fluorescente ultravioleta
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Componentes de la impresora: Cintas de impresion
de resina solamente

Fargo Electronics, Inc.

Las cintas de impresion de resina solamente consisten de un rollo continuo de un solo color
de resina. No existira proteccién con panel de barniz (O), ya que las imagenes de resina no
necesitan este tipo de proteccion.

Tipo

Descripcion

Negro resina
estandar (K)
(permite 3.000
impresiones)

Esta cinta proporciona resina de alta durabilidad, ideal para
la mayoria de las aplicaciones de tarjeta de identificacion
monocromaticas para propésitos generales. Los codigos de
barra de negro resina pueden ser leidos por los escaneres
infrarrojos y los de cédigos de barra de luz visible.

Negro resina
Premium (K)
(permite 3.000
impresiones)

Esta cinta proporciona resina de maxima durabilidad, ideal
para aplicaciones como el control de acceso donde las
tarjetas se pasan constantemente por un lector de cinta
magnética. Los cdédigos de barra de negro resina pueden
ser leidos por los escaneres infrarrojos y los de cédigos
de barra de luz visible.

(Nota: el uso de una cinta negra de resina Premium
permitira obtener una imagen mas realista.)
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Componentes de laimpresora: Cintas de impresion
de resina solamente (continuacion)

Tipo

Descripcion

KO (1500 imagenes,
con RFID)

Esta cinta proporciona resina con sobrelaminado (KO).

Resina de color

(permite 1.000
impresiones)

Existen muchas cintas de resina de color disponibles en
distintos colores para personalizar o codificar con color
las tarjetas de identificacion de resina solamente.

Resina metalica

(permite 1.000
impresiones)

Las cintas de resina metalica estan disponibles para
imprimir imagenes de resina con un brillo metalico Unico.
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Componentes de la impresora: Cintas de impresion con
sublimacion de tinta/resina

Fargo Electronics, Inc.

Tipo Descripcion

Cinta La cinta de impresidn con sublimacién de cinta/resina combina

de impresion | paneles de sublimacién de cinta de color amarillo (Y), magenta (M)

con y cian (C) con un panel en negro resina (K).

Zgbcl;lirr?tg?lon Al combinar ambos tipos de paneles de cinta, esta cinta puede

. utilizarse para imprimir imagenes a todo color con calidad fotogréfica

resina ) -, o
con los paneles de sublimacion de cinta junto con texto de color negro
intenso y codigos de barra con el panel en negro resina.
En la mayoria de las cintas, también se incluye un panel de barniz
transparente (O) para proteger las imagenes con sublimacion de tinta.
A estas imégenes se les debe aplicar un panel de barniz, de lo
contrario se gastaran o desvaneceran rapidamente.

A todo color | Esta cinta se utiliza para imprimir tarjetas de identificacion con

(YMCKO) fotografia a todo color y texto y codigos de barra en negro resina.

Tanto los escaneres infrarrojos como los de cédigos de barra de
luz visible pueden leer codigos de barra impresos en negro resina.

Se incluye un panel de barniz (O) para proteger las impresiones
con sublimacion de tinta a todo color.

Y C 0
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Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Cintas de impresion con sublimacion
de tinta/resina (cont.)

Tipo Descripcion

YMCKOK Estas son las designaciones de cinta a color. Los paneles de color
se muestran en el orden en el que se imprimen: Amarillo (Y), Magenta
(M), Cian (C), Negro (K), Barniz (O), Negro (K) (se utiliza sélo para
impresiones de color negro en la cara posterior).
B N < KN <

YMCFKO Estas son las designaciones de cinta a color. Los paneles de color

se muestran en el orden en el que se imprimen: Amarillo (Y),
Magenta (M), Cian (C), Fluorescente (F), Negro (K), Barniz (O).

EA K
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SOLO USO RESTRINGIDO

Componentes de la impresora: Cintas de impresion
con sublimacion de tinta/resina

Fargo Electronics, Inc.

Tipo

Descripcion

YMCFKOK

Estas son las designaciones de cinta a color. Los paneles de color
se muestran en el orden en el que se imprimen: Amarillo (Y),
Magenta (M), Cian (C), Fluorescente (F), Negro (K), Barniz (O)

y Negro (K) (se utiliza s6lo para impresiones de color negro

en la cara posterior).

YMCKK

Estas son las designaciones de cinta a color. Los paneles de color
se muestran en el orden en el que se imprimen: Amarillo (Y),
Magenta (M), Cian (C), Negro (K) y Negro (K) (se utiliza sélo para
impresiones de color negro en la cara posterior).

A BN -
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SOLO USO RESTRINGIDO

Componentes de la impresora: Tarjetas en blanco

A Precaucion: nunca utilice la impresora con tarjetas que tengan una superficie
contaminada, opaca o irregular. El uso de tarjetas con este tipo de superficie puede generar

impresiones de mala calidad y reducir enormemente la vida util del cabezal de impresién.
Almacene siempre las tarjetas en su paquete original o en un contenedor limpio, sin polvo.

No imprima en tarjetas que se hayan caido o estén sucias. Los cabezales de impresion
dafiados por tarjetas contaminadas o de mala calidad anularan automaticamente la garantia
de fabrica del cabezal de impresion.

Componentes de la impresora: Bandejas de alimentacion y salida de tarjetas

Fargo Electronics, Inc.

Tipo Descripcion
Alimentador | La bandeja de alimentacion de tarjetas corresponde al lugar donde
de tarjetas inicialmente se cargan las tarjetas para su impresion, como se muestra

a continuacion. El alimentador de la impresora tiene una puerta grande
gue se abre a lo ancho para que sea mas facil cargar las tarjetas y que
debe cerrarse firmemente para proteger el suministro de tarjetas.
(Nota: la impresora tiene una capacidad maxima de 100 tarjetas

en cada bandeja de alimentacion, segun un estandar de grosor

de 30 mil. por tarjeta.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Componentes de laimpresora: Tarjetas en blanco (continuacién)

Tipo Descripcion

Bandeja de Todas las impresoras de tarjeta estdndares tienen una bandeja de
salida de salida con capacidad para 100 tarjetas (segun un estandar de grosor
tarjetas de 30 mil. por tarjeta.) (Nota: esta bandeja de salida almacena las

tarjetas una vez impresas.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.
Revision del modulo de plastificado de la tarjeta

A Peligro: el rodillo de plastificado de la impresora puede alcanzar temperaturas

que superan los 175 °C (350° F). Sea extremadamente cuidadoso cuando utilice la
plastificadora. Jamas toque el rodillo de plastificado a menos que la impresora haya estado
apagada por un periodo de al menos 20 a 30 minutos.

A todas las impresoras DTC550 se les puede incluir un médulo de plastificado de tarjetas
opcional. Este mddulo puede pedirse en fabrica para que se incluya preinstalado en la
impresora o bien de manera independiente como un médulo actualizable.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision del médulo de plastificado de la tarjeta (continuacion)

Esta es otra pantalla del médulo de plastificado de tarjetas.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de la cubierta superior y la estacion de plastificado

Componente | Descripcion

Cubierta Se abre para acceder a la estacién de plastificado, sobrelaminado
superior de y linea de la tarjeta.
plastificado

Estacion de Transfiere sobrelaminados a las tarjetas a través del rodillo de
plastificado plastificado caliente. Para que la impresora comience a plastificar,
la estacion de plastificado debe mantenerse cerrada.

Estacion de plastificado

Cierres
de seguridad Cubierta superior

= de plastificado

Luz LED
de plastificado

Botén
Cancelar

Boton Reanudar
(pausa)

Alimentador
de tarjetas rechazadas

Bandeja de salida
de tarjetas
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de los cierres de seguridad y de la luz LED de plastificado

Componente | Descripcién

Cierres de Bloguean firmemente la estacion de plastificado cuando se cierra.
seguridad

Luz LED de La luz LED de plastificado funciona en conjunto con la pantalla LCD
plastificado de la impresora para que se pueda conocer el estado actual de la

impresora. A continuacién se explica como interpretar la luz LED.

Apagada: indica que el médulo de plastificado de la impresora
estd APAGADO.

Luz verde fija: indica que el médulo de plastificado de la tarjeta
esta listo para funcionar.

Luz verde con parpadeo lento: indica que se pulsé el botén de pausa
del médulo de plastificado y que dicho modulo se interrumpié. Esto
también ocurre cuando la estacién de plastificado esta abierta.

Luz verde con parpadeo rapido: indica que debe revisarse el modulo
de plastificado debido a un error o una condicién de error. Para obtener
mas informacion, vea la pantalla LCD de la impresora.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision del botdn Cancelar

Componente

Descripcion

Botdn
Cancelar

El botén Cancel (Cancelar) sirve para cancelar el trabajo actual
de plastificado y reiniciar el médulo de plastificado de la tarjeta para
el siguiente trabajo de plastificado.

e Siuna tarjeta queda en el modulo de plastificado después de
gue se ha cancelado un trabajo de impresion, sera expulsada
automaticamente hacia el alimentador de tarjetas rechazadas.
(Nota: cuando la estacién de transferencia del modulo de
plastificado esta abierta, este botén también se podra utilizar
para girar manualmente hacia adelante los rodillos de alimentacion.
Esto resulta de utilidad cuando se limpian los rodillos o si esta
despejando materiales atascados.)

e Siesta imprimiendo y plastificando simultaneamente y desea
cancelar tanto el trabajo de impresién como el de plastificado,
presione el boton programable CANCEL de la impresora.

(Nota: con esto se cancelan todos los trabajos en la impresora.
Toda tarjeta que esté en el proceso de plastificado, finalizara dicho
proceso y se expulsara. El botén Cancel del médulo de plastificado
s6lo cancela el trabajo de plastificado.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision del boton Reanudar (pausa)

Componente | Descripcién

Boton Presione el botbn Resume (Reanudar) para retomar el funcionamiento
Reanudar después de que se ha solucionado una condicion de error.

(pausa)

e Sise presenta un error, el LED del médulo de plastificado
parpadeara y la LCD de la impresora informara el error especifico.

e Siesto ocurriese, corrija el error y presione el boton Resume del
maédulo de plastificado para continuar con la impresion.

Presione este boton para pausar el modulo de plastificado durante
el funcionamiento regular. (Nota: antes de hacer la pausa, el médulo de
plastificado siempre terminard la tarea que esté realizando.)

e sipresiona este botdn mientras se esté plastificando una tarjeta,
el modulo de plastificado hard una pausa so6lo después de terminar
el plastificado de la tarjeta actual y de que el médulo de plastificado
haya llegado a un punto seguro de detencion.)

e Silaimpresora hace una pausa, la luz LED parpadeara lentamente
y volverd a fijarse cuando se reanude el funcionamiento.
(Nota: cuando la estacion de plastificado esta abierta, el botdn
Resume también se puede utilizar para girar manualmente hacia
atras los rodillos de alimentacion. Esto resulta de utilidad cuando
se limpian los rodillos o cuando esta despejando
materiales atascados.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision del alimentador de tarjetas rechazadas y de la bandeja
de salida de tarjetas

Componente | Descripcion
Alimentador El alimentador de tarjetas rechazadas ayuda a separar tarjetas
de tarjetas potencialmente malas de la pila de tarjetas buenas; este alimentador
rechazadas expulsa las tarjetas hacia la bandeja de salida de tarjetas.
e Laimpresora autométicamente expulsard las tarjetas en este
alimentador para indicar:
¢ Que hay un error de impresién, de plastificado o de codificacion.
e Que quedd una tarjeta en la impresora después de que se ha
cancelado un trabajo de impresion o se ha reiniciado la impresora.
Bandeja Almacena hasta 100 tarjetas impresas (tarjetas de 30 mil).
de salida : : - .
de tarjetas e Cuando la bandeja ha llegado a su capacidad maxima de tarjetas,

fijese que deja de funcionar y que aparece un mensaje
de “Bandeja de salida llena” en la pantalla LCD de la impresora.

Retire la pila de tarjetas de la bandeja.

Para continuar, presione el botén Resume (Reanudar) del médulo
de plastificado. (Nota: si estd imprimiendo en tarjetas demasiado
grandes, la puerta de la bandeja de salida de tarjetas debe estar
abierta para que puedan ser expulsadas correctamente.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de la interaccion entre el modulo y laimpresora

Término Descripcion

Interaccién | El médulo de plastificado de la tarjeta trabaja en conjunto con la

entre el impresora para aplicar una variedad de sobrelaminados diferentes en las
moédulo y la | tarjetas impresas, lo que proporciona mayor durabilidad y seguridad para
impresora la tarjeta.

El médulo de plastificado tiene luz indicadora LED y botones de control
propios para que pueda manipularse en forma practica,
independientemente de la impresora. (Nota: esto significa que cuando
imprime un lote de tarjetas, por ejemplo, la impresora puede codificar
e imprimir una tarjeta mientras el médulo de plastificado plastifica otra,
de esta forma se obtiene el maximo rendimiento.)

De hecho, incluso puede abrir el médulo de plastificado para cambiar
el sobrelaminado mientras la impresora imprime o codifica y viceversa.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de la interaccion entre el modulo y la pantalla LCD

Término Descripcion

Interaccién | Para que sea mas facil su funcionamiento, el médulo de plastificado de
entre el tarjetas trabaja en conjunto con la pantalla LCD de la impresora para
moédulo y la | comunicar los mensajes de estado, como cuando se presenta un error
pantalla 0 cuando llega el momento de cambiar el material de sobrelaminado.
LCD

Si se presenta un error de plastificado, el LED del médulo de plastificado
parpadeara y en la pantalla LCD de la impresora aparecera un mensaje
de nivel de atencién. (Nota: ya que es un mensaje de nivel INFO,

no interrumpira la impresion.)

e Corrija el error.
e Presione OK (Aceptar) para borrar el mensaje INFO de la LCD.

e Presione el boton Resume (Reanudar) del médulo de plastificado
para retomar el funcionamiento o el botén Cancel (Cancelar) para
cancelar el trabajo actual de plastificado y aceptar el siguiente.
(Nota: si cancela el trabajo, la tarjeta cancelada sera expulsada
hacia el alimentador de tarjetas rechazadas.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de la temperatura predeterminada programada

del médulo
Término Descripcion
Temperatura Después del encendido inicial, el médulo de plastificado se programa
predeterminada | para calentar el rodillo de plastificado en la temperatura
programada predeterminada.

Temperatura objetivo: si se envia un trabajo de impresién
durante el calentamiento del médulo de plastificado, la pantalla
LCD de la impresora mostrara Lam Heating (Calentamiento

de plastificado). También mostrara LAM Temp (Temperatura
de plastificado: [actual] [objetivo], que muestra la temperatura
actual del rodillo de plastificado y la temperatura objetivo que
intenta alcanzar. (Nota: esto indica que el rodillo de plastificado
se esta calentando hasta alcanzar su temperatura predefinida.)

Proceso inicial de calentamiento: generalmente, el proceso
de calentamiento inicial tomara alrededor de 3 a 4 minutos.
(Nota: la pantalla LCD mostrard Lam Heating (Calentamiento
de plastificado) o Cooling (Enfriamiento), ya sea que el rodillo
de plastificado se esté calentando o enfriando a la temperatura
sefialada. Cuando el médulo de plastificado haya alcanzado
su temperatura objetivo, comenzara el plastificado.)
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision del ajuste de temperatura de la plastificadora

plastificadora

Término Descripcion

Ajuste de Para cambiar la temperatura de la plastificadora, ajuste su temperatura
temperatura | en la ficha de plastificacion que esta en la ventana de configuracion del
de la controlador de la impresora.

Nueva configuracién de temperatura: una vez que se ajusta,

la nueva configuracion de temperatura se enviara con el siguiente
trabajo de impresién ademas del resto de la informacion del
controlador de la impresora. Antes de que comience la impresion,
la plastificadora automaticamente se ajustara a la nueva
configuracion de temperatura. (Nota: esta nueva configuracion
de temperatura estara programada en la impresora hasta que se
vuelva a cambiar dentro del controlador de la impresora o hasta
gue la impresora se apague.)

Reinicio automatico: cuando la impresora esté apagada,

la plastificadora se reiniciara automaticamente y volvera a su
temperatura predeterminada la proxima vez que se encienda.
(Nota: cuando presiona el boton Cancelar del médulo de
plastificacién o de la impresora o cuando enciende o apaga
la impresora, puede volver la plastificadora a su temperatura
predeterminada.)

Temperatura constante: la configuracién de temperatura
del controlador de la impresora se mantiene hasta que ésta
se modifica.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de los sobrelaminados

iIMPORTANTE! Las impresoras de tarjetas Fargo requieren sobrelaminados altamente
especializados para funcionar de manera correcta. Para maximizar la vida util, la
confiabilidad de la impresora, la calidad y la durabilidad de la tarjeta impresa, debe utilizar
so6lo los suministros certificados por Fargo. Por esta razon, la garantia de Fargo quedara
anulada, donde no lo prohiba la ley, cuando no se utilicen suministros certificados por Fargo.
Para solicitar materiales adicionales, pongase en contacto con el distribuidor autorizado.
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SOLO USO RESTRINGIDO

Revision de los sobrelaminados (continuacién)

Fargo Electronics, Inc.

Revision de la pelicula de transferencia térmica y de los sobrelaminados PolyGuard

Término

Descripcion

Referencia cruzada

Sobrelaminados
de pelicula

de transferencia
térmica

y PolyGuard

El médulo de plastificado de la
tarjeta aceptara un sobrelaminado
de pelicula de transferencia térmica
0 un sobrelaminado de parche de
poliéster denominado PolyGuard™.

e Pelicula de transferencia
térmica: el sobrelaminado
de pelicula de transferencia
térmica es un material
relativamente delgado que
cubre una tarjeta de un borde
al otro y que ofrece un nivel
medio de durabilidad y seguridad
para la tarjeta.

e Sobrelaminado PolyGuard:
PolyGuard es un material mucho
mas grueso que no cubre la
tarjeta de un borde al otro,
pero que ofrece un nivel
extremadamente alto de
durabilidad y seguridad para la
tarjeta. (Nota: PolyGuard esta
disponible en grosores de 1,0
6 0,6 mil y siempre debe utilizarse
para aquellas aplicaciones que
necesitan un mayor grado de
durabilidad y seguridad.)

Consulte
el procedimiento

Loading the
Overlaminate.
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SOLO USO RESTRINGIDO

Revision del disefio de sobrelaminados

Fargo Electronics, Inc.

Término

Descripcion

Referencia cruzada

Disefio

Tanto los sobrelaminados PolyGuard
como los de pelicula de transferencia
térmica estan disponibles en un disefio
holografico seguro, transparente

o genérico. (Nota: los sobrelaminados
hologréficos personalizados también
estan disponibles con disefios, patrones,
logotipos y caracteristicas de seguridad
especificos.

Para obtener mas informacién acerca
de los sobrelaminados personalizados,
pongase en contacto con el distribuidor
autorizado.

Consulte el procedimiento
Loading the Overlaminate.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Revision de las soluciones de seguridad visual

Tarjetas VeriMark™: aplicacidén en lamina holografica en 2-D

Las tarjetas VeriMark™ corresponden a una aplicacidn personalizada en lamina holografica
en 2-D de bajo costo que se produce en dos pasos.

o El primer paso es grabar en relieve una lamina base de 1,9 cm (L) x 1,3 cm (A) en
la superficie de una tarjeta en blanco.

e El segundo paso es grabar en bajorrelieve una cinta hecha a la medida en la superficie
de la pelicula base donde quedard la imagen, el logotipo o el texto personalizado que
entrego el cliente.

e Se utilizan dos laminas distintas de color para hacer un contraste en la impresion.

Los usuarios finales podran elegir entre 8 colocaciones diferentes de tarjetas (4 horizontales)
y (4 verticales) donde se puede ubicar la VeriMark™. Cuando corresponda imprimir con

el controlador, el usuario final seleccionara la ubicacién en su disefio de tarjeta de
organizaciones en la que no se imprimira ni se aplicara barniz.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Tarjetas personalizadas HoloMark™

Una tarjeta personalizada HoloMark™ es una imagen hologréfica tridimensional que se
transfiere a una ldmina metalica y que se graba en relieve en tarjetas en blanco. La imagen
es especifica del cliente y el programa refleja nuestro programa de laminas holograficas
con un par de excepciones.

Seguridad visual: niumeros de pieza de las tarjetas

Todas las tarjetas de seguridad visual se ofreceran sélo en las siguientes tarjetas Fargo:
e N°de pieza 81754: Ultra Card

e N°de pieza 81762: Ultra Card Il con banda magnética de alta coercitividad

e N°de pieza 81763: Ultra Card I

Seguridad visual: sobrelaminados certificados por Fargo (Orden especial en cantidad
minima de 50)

e NO°de pieza 82255: PolyGuard de 1,0 mil para tarjetas HoloMark™ y VeriMark™,
transparentes

e N°de pieza 82256: PolyGuard 1,0 mil para tarjetas HoloMark™ y VeriMark™,
holograma de disefio de globo de alta resoluciéon con microtexto "Seguro”

Tarjetas con seguridad visual: tolerancias

La tolerancia de la colocacion de la lamina base sera igual a +/- 0,010" desde los bordes
mas cercanos de la tarjeta

La tolerancia de la lamina por capas sera igual a +/- 0,010"
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

VeriMark™: especificaciones de la aplicacion

Las laminas de VeriMark™ cubriran un area dimensional de 1,9 cm de largo x 1,3 cm
de alto. Las areas exclusivas son las siguientes:

e Los clientes de la tarjeta VeriMark™ podran elegir de 1 a 8 colocaciones predefinidas
(esquinas) mediante el modo Horizontal (4 posiciones) y Vertical (4 posiciones) del
controlador de la impresora.

e La colocacion de la lamina VeriMark™ no interferira las ranuras de perforado de
la tarjeta.

e Labase de color de la lamina es plateada; la impresién grabada en bajorrelieve es
una lamina dorada.

e La colocacion de la lamina VeriMark™ se ubicara a 0,4 cm de los bordes de la tarjeta
excepto para las dos ubicaciones superiores en tarjetas con orientacion vertical
(posiciones E y F). La lamina se ubicard a 0,9 cm de la parte superior de la tarjeta
y a 0,4 cm de los costados.

HoloMark™ y HoloMark™ personalizada: especificaciones
de la aplicacion

Las laminas de HoloMark™y HoloMark™ personalizadas cubriran un area dimensional
de 1,5 cm x 1,5 cm. Las areas exclusivas son las siguientes:

Los usuarios finales de la tarjeta HoloMark™ y HoloMark™ personalizada podran elegir
de 1 a 8 colocaciones predefinidas (esquinas) mediante el modo Horizontal (4 posiciones)
y Vertical (4 posiciones) del controlador de la impresora.

La colocacién de la lamina HoloMark™ no interferira las ranuras de perforado de la tarjeta.

Las opciones de color de la lamina seran plateado o dorado.

La colocacién del borde externo de las opciones de impresion de la lamina en la tarjeta
sera de 0,4 cm del borde de la tarjeta.

Las opciones de colocacion de la lamina HoloMark™ estaran en las cuatro esquinas de
la tarjeta a 0,4 cm del borde de la tarjeta.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Seccion 3: Procedimientos de configuracion
e instalacion

Configuracion y colocacion de la impresora

Lea atentamente la informacién a continuacion.

Eleccidn de una buena ubicacién

Sigas estas recomendaciones:

e Coloque la unidad en una ubicacion que tenga una adecuada circulacion de aire para
evitar la acumulacién interna de calor.

e Utilice las dimensiones de la impresora como una pauta para determinar la separacion
minima de la unidad. (Nota: deje un espacio adecuado en la parte delantera y superior
de la unidad para que quepa cuando las tapas estén abiertas.)

A Precaucion: no instale la unidad cerca de fuentes de calor como radiadores
0 conductos de aire ni la coloque en lugares expuestos a la luz solar directa, polvo excesivo,
vibracidon mecanica o descargas eléctricas.

Acercade lacondensacion de humedad

Si la unidad pasa directamente de un lugar frio a uno caluroso o si se coloca en una
habitacion muy humeda, la humedad podria condensarse dentro de la unidad. Si esto
ocurre, es posible que la calidad de impresion no sea éptima.

Deje la unidad apagada en una habitacién calida y seca durante varias horas antes
de su utilizacion. Esto permitira que la humedad se evapore.
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SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Simbolo

Instrucciones importantes para propositos de seguridad

Peligro:

VAN

Si no respeta estas pautas de instalacion, puede provocarse
lesiones graves o la muerte.

La informacién relacionada con posibles problemas de seguridad se
identifica con un simbolo de advertencia (figura de la izquierda).

e Paraevitar lesiones personales, consulte los siguientes
mensajes de seguridad antes de realizar una operacién que esté
antecedida por este simbolo.

e Para evitar lesiones personales, retire siempre el cable de
alimentacion antes de realizar los procedimientos de reparacion, a
menos que se especifique lo contrario.

e Para evitar lesiones personales, asegurese de que sdlo personal
calificado lleve a cabo estos procedimientos.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)

81



SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Mensajes de seguridad (revisar cuidadosamente)

Simbolo

Instrucciones importantes para propdsitos de seguridad

Precaucion:

/N

Este dispositivo es sensible a la electrostatica. Podria dafiarse en
caso de estar expuesto a descargas de electricidad estética.

La informacién relacionada con posibles problemas de seguridad
electrostatica se identifica con un simbolo de advertencia (figura de la
izquierda).

e Paraevitar dafios en el equipo o los materiales, consulte los
siguientes mensajes de seguridad antes de realizar una operacion
gue esté antecedida por este simbolo.

e Para evitar dafios en el equipo o los materiales, siga todos los
procedimientos de Descarga electrostatica (ESD) establecidos

cuando manipule cables en la tarjeta de circuito o cerca de ellay en

los cabezales de impresion.

e Paraevitar dafios en el equipo o los materiales, siempre tenga
puesto un dispositivo personal para conectar a tierra (por ejemplo,
una mufiequera con conexion a tierra de alta calidad para evitar
posibles dafios).

e Paraevitar dafios en el equipo o los materiales, siempre quite
las cintas y tarjetas de la impresora antes de cualquier reparacion,
a menos que se especifique lo contrario.

e Para evitar dafios en el equipo o los materiales, quitese
cualquier joya de los dedos y las manos y lavese cuidadosamente
las manos para quitar restos de aceite y suciedad antes de trabajar
en la impresora.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)

82



SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Introduccién

La siguiente guia le explicara los pasos de instalacion del controlador, la utilidad de
diagnéstico y la cinta y las tarjetas para la Impresora/codificadora Direct to Card DTC550
de Fargo.

Requerimientos de tiempo
e Reguerimientos de tiempo (software): el proceso de instalacién de este software
tardara aproximadamente de 2 a 5 minutos (dependiendo de la velocidad de su PC).

e Requerimientos de tiempo (impresora): el tiempo necesario para configurar una
Impresora DTC550 estandar es de aproximadamente 5 a 10 minutos.

Requisitos del sistema

Los requisitos del sistema son los siguientes:

e IBM PC o compatible; Windows 2000/XP; computadora x86 de 300 MHz con
64 MB de RAM o superior, 200 MB 0 mas de espacio libre en disco duro, USB 1.1

N
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Inspeccion

Cuando esté desempacando la impresora, revise la envoltura para asegurarse de que

no hubo dafos durante el envio. Asegurese de gue todos los accesorios correspondientes

se incluyan con la unidad.

Desembalaje de laimpresora

La impresora incluye los siguientes elementos:

Fuente de alimentacion

Cable de alimentacion de EE.UU.

Cable de alimentacion europeo

Cartucho de limpieza de la tarjeta

Dos (2) pesos para alimentacion de tarjetas

Documentos de garantia, tarjeta de registro y cumplimiento de normas

CD de instalacion de software (incluye el controlador de la impresora, la guia
de usuario en linea, configuracion/instalacion de software y herramientas
de diagnéstico de la impresora)

Claves (incluidas con la opcién de bloqueo del alimentador)

Lo siguiente se incluye sé6lo con la DCT550 con médulo de plastificado:

Médulo de plastificado de tarjetas, fuente de alimentacion con cable de alimentacién
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Carga de suministros

Carga de lacinta de impresion
Nota: las impresoras de tarjetas Fargo requieren suministros altamente especializados
para funcionar de manera correcta.

e Para maximizar la vida util, la confiabilidad de la impresora, la calidad y la durabilidad
de la tarjeta impresa, debe utilizar sélo los suministros certificados por Fargo.

e Por esta razon, la garantia de Fargo quedara anulada, donde no lo prohiba la ley,
cuando no se utilicen suministros certificados por Fargo.

Paso | Procedimiento

1 Levante la tapa de la estacion de impresién para cargar la cinta de
impresion, como se ilustra a continuacion.
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Carga de la cinta de impresiéon (continuacion)

Paso

Procedimiento

2

a. Tire hacia atras los ganchos de seguridad azules para soltar el conjunto
del brazo del cabezal de impresién, como se muestra a continuacion.

b. Tire hacia atras el conjunto del brazo del cabezal de impresion hasta

la posicion completamente abierta.
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Carga de la cinta de impresion (continuacion)

Paso Procedimiento

3 Cargue la cinta de impresién (carrete de suministro)

a. Cologue el extremo del suministro de cinta de impresion entre los dos ejes.
(Nota: la cinta viene enrollada en un carrete gris con un anillo verde
alrededor de un extremo.)

b. Coloque el anillo verde del carrete de cinta en el eje verde dentro de la
impresora. (Nota: cuando estd instalado correctamente, el anillo verde
se asegura firmemente en su lugar.)
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Carga de la cinta de impresiéon (continuacion)

Paso

Procedimiento

4

Cargue la cinta de impresion (carrete para enrollar) de la siguiente manera:

a. Inserte el extremo para enrollar la cinta presionando el eje de resorte
y bajandolo. (Nota: Asegurese de que la cinta pase desde la parte
inferior del rollo, como se muestra en las imagenes Ay B.)

b. Baje el rollo hasta que se que alinee con los ejes.

A Precaucién: asegurese de insertar la cinta lejos del conjunto
del brazo del cabezal de impresién para evitar dafiarlo.
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Imagen A: Carga de la cinta de impresion (carrete para enrollar)

Fargo Electronics, Inc.
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Carga de la cinta de impresiéon (continuacion)

Imagen B: Carga de la cinta de impresion (carrete para enrollar)

Fargo Electronics, Inc.
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Carga de la cinta de impresiéon (continuacion)

Paso

Procedimiento

5

Baje el conjunto del brazo de impresion presionando levemente con
el dedo pulgar hasta que el brazo del cabezal de impresion quede
asegurado en su lugar.
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Insercion del cartucho de limpieza de tarjetas

A Precaucién: cambie el rodillo del cartucho de limpieza de tarjetas con cada cambio
de cinta, dependiendo del grado de limpieza de las tarjetas o del entorno en
el que se ubica la impresora.

Paso | Procedimiento

1 a. Retire el cartucho de limpieza de tarjetas de la impresora.

b. Instale el rodillo de limpieza del panel de tarjetas, como se muestra en la
imagen A a continuacion. (Nota: el rodillo de limpieza del panel de tarjetas
se incluye con cada cinta.)

c. Retire la lamina protectora blanca antes de cargar el cartucho de limpieza
de tarjetas, como se muestra en la imagen B a continuacion.

Imagen A: Reemplace el rodillo de limpieza de cinta/panel de tarjetas
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Imagen B: Retire la lamina protectora blanca

Fargo Electronics, Inc.
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Insercién del cartucho de limpieza de tarjetas (continuacién)

Paso | Procedimiento

2 Vuelva a introducir el cartucho de limpieza en la impresora, como
se muestra a continuacion.
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Insercidn del cartucho de limpieza de tarjetas (continuacién)

Paso

Procedimiento

3

A Precaucidn: asegurese de presionar el cartucho hasta que
escuche un clic
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Insercién del cartucho de limpieza de tarjetas (continuacién)

Paso

Procedimiento

4

Presione levemente la tapa hasta que se cierre.
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Carga del sobrelaminado

Fargo Electronics, Inc.

(Nota: este procedimiento sélo se aplica a la Impresora/codificadora DTC550 con mddulo de
plastificado.)

El proceso de carga de la pelicula de transferencia térmica y el material de sobrelaminado
PolyGuard™ es el mismo. Consulte los siguientes pasos para cargar cualquier tipo de

sobrelaminado en la impresora.

A Peligro: no toque la proteccion metalica de plastificado ni el rodillo de plastificado
cuando cargue el sobrelaminado, ya que estos componentes suelen calentarse bastante.

Paso

Procedimiento

1

Abra la tapa superior del modulo de plastificado.
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Carga del sobrelaminado (continuacién)

Paso | Procedimiento
2 a. Levante los ganchos azules para soltar el brazo de plastificado.
b. Tire hacia atras el brazo de plastificado hasta la posicion completamente
abierta.
3 Retire el sobrelaminado del envoltorio.
4 Cargue el sobrelaminado en el modulo de plastificado.
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Carga del sobrelaminado (continuacién)

Paso | Procedimiento

5 a. Coloque el extremo de suministro del rollo de sobrelaminado entre los
dos ejes negros del motor de plastificado.

b. Use el extremo del rollo de suministro con la clavija central negra para
presionarlo en el eje con resorte ubicado en la parte delantera de la
impresora. (Nota: asegurese de que el material de sobrelaminado

pase desde la parte inferior del rollo, como se muestra a continuacion.)
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Carga del sobrelaminado (continuacién)

Paso | Procedimiento

6 | Cargue el extremo para enrollar del rodillo de la misma manera que cargo
el extremo de suministro. (Nota: cuando esté cargado correctamente,
el material de suministro debe pasar por debajo de cada rollo.)
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Carga del sobrelaminado (continuacién)

Paso | Procedimiento

7 Cierre el brazo de plastificado presionandolo por el centro hasta que encaje
en su lugar, como se muestra a continuacion.

A Precaucién: no invierta el rollo de sobrelaminado, puede dafiar
el rodillo de plastificado.
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Carga del sobrelaminado (continuacién)

Paso Procedimiento

8 Para finalizar esta seccion, simplemente cierre la tapa del modulo
de plastificado. Vea las indicaciones a continuacion.
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Fargo Electronics, Inc.

Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacidon

A Precaucién: no retire el adhesivo rojo de advertencia de la conexion USB. No
conecte el cable USB hasta que se le indique hacerlo durante la instalacion del controlador

de la

impresora DTC550. Consulte el procedimiento Installing the DTC550 Printer Driver.

Toma
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Paso | Procedimiento
1 A continuacion se muestran las conexiones de la impresora.
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Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Procedimiento

2

Conecte el cable de alimentacién de CA a la fuente de alimentacion,
COomo se muestra a continuacion.
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Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Procedimiento

3

Conecte el otro extremo del cable de alimentacion de CA a un protector
de sobretension. Conecte el otro extremo del cable a la fuente de
alimentacion. Vea ambas notas a continuacion.

e (Nota 1: en lugar de conectar el cable de alimentacion de
CA directamente a una toma de CA, se recomienda el uso de un
protector de sobretension para proteger el equipo en caso de que
ocurra una sobrecarga eléctrica.

¢ (Nota 2: algunas construcciones tienen proteccién contra sobrecarga
incorporada en las tomas eléctricas. Consulte al supervisor del lugar.
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Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Procedimiento

4

Conecte el enchufe desde la fuente de alimentacion a la impresora como
se muestra a continuacion. (Nota: si esta trabajando con una unidad de

plastificado, avance al Paso 8 de este procedimiento.)
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Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Procedimiento

5

Este procedimiento se aplica s6lo a la Impresora DTC550 con plastificado.

Conecte el cable de alimentacion de CA a la fuente de alimentacion de
la DTC550 con médulo de plastificado, como se muestra a continuacion.
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Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Procedimiento

6

Este procedimiento se aplica s6lo a la Impresora DTC550 con plastificado.

Conecte el otro extremo del cable de alimentacién de CA a un protector
de sobretension. Conecte al cable a la fuente de alimentacion. Vea ambas
notas a continuacion.

e (Nota 1: en lugar de conectar el cable de alimentacién de CA
directamente a una toma de CA, se recomienda el uso de un protector
de sobretensién para proteger el equipo en caso de que ocurra una
sobrecarga eléctrica.

¢ (Nota 2: algunas construcciones tienen proteccion contra sobrecarga
incorporada en las tomas eléctricas. Consulte al supervisor del lugar.

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3)

108



SOLO USO RESTRINGIDO Fargo Electronics, Inc.

Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Paso

Procedimiento

7

Este procedimiento se aplica s6lo a la Impresora DTC550 con plastificado.

Conecte el enchufe desde la fuente de alimentacién al médulo de plastificado
de tarjetas, como se muestra a continuacion.
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Conexion de laimpresora DTC550 a la fuente de alimentacion
(continuacion)

Fargo Electronics, Inc.

Paso

Procedimiento

8

Encienda la impresora presionando el interruptor de encendido (ON/OFF).
(Nota: una vez que se encienda la impresora DTC550, se inicializara la cinta
de impresion.)
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Carga de tarjetas en blanco

Paso | Procedimiento

1 Abra la puerta del alimentador de tarjetas, como se muestra a continuacion.
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Carga de tarjetas en blanco (continuacién)

Paso | Procedimiento

2 a. Coloque la palanca de ajuste del grosor de la tarjeta en el valor
adecuado. (Nota: los valores aumentan en incrementos de 10,
como se muestra a continuacion.)

b. Presione la lengiieta azul, mueva la palanca y suéltela cuando esté
ajustada adecuadamente. (Nota: la impresora estara ajustada en
forma predeterminada en 30 mil.)
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Carga de tarjetas en blanco (continuacién)

Fargo Electronics, Inc.

Paso | Procedimiento
3 Cargue las tarjetas en blanco en el alimentador vacio, tal como se muestra
en las imagenes Ay B (a continuacion).

a. Inserte el Peso de tarjetas (presione hacia la parte posterior), como se
muestra en la imagen C (a continuacién). (Nota: esto debe hacerse para
cada alimentador que se llene antes de que se intercambie.)

b. Alterne entre el Alimentador 1y el Alimentador 2 al seleccionar H1 o H2
en el panel de control LCD “SmartScreen” de la impresora.

Imagen A: Carga de tarjetas en blanco
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Carga de tarjetas en blanco (continuacién)

Imagen B: Carga correctay carga incorrecta

DTC550 Direct to Card Printer/Encoder User Guide (Rev. 2.3) 114



